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บทที่ 6

ปญหาการขนสง 

(Transportation Problem)



ปญหาการขนสง

• การจัดสงสินคา

• เป็นปัญหาท่ีเก่ียวกบัการหาวธีิการจดัสรรสินคา้

• จากจุดตนทาง (origins) ซ่ึงอาจจะเป็นโรงงาน แหล่ง
วตัถุดิบ โกดงั ร้านคา้ ฯลฯ

• ไปยังจุดปลายทาง (destinations) หมายถึง คลงัสินคา้ 
ร้านคา้ ลูกคา้
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ปญหาการขนสง

• โดยมีวัตถุประสงค 

เพื่อใหเสียคาใชจายในการจดัสงรวมทั้งสิ้นแลวต่ําที่สุด

ซ่ึงถามีจุดเริ่มตนของสินคาเพียงจุดเดียว หรือ

จุดปลายทางจุดเดยีวก็จะสามารถจัดสรรสินคาไดไมยาก
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การตดัสนิใจจดัสรรสนิคา้ ตอ้งมขีอ้มลูสาํคญั ดงัน้ี

• 1. จาํนวนจดุตน้ทาง ( m) 

เชน่ มโีรงงานผลติสนิคา้ 3 โรงงาน

• 2. จาํนวนจดุปลายทาง (n) คลงัสนิคา้ทีจ่ะรบัสนิคา้

จากโรงงานม ี3 แหง่

• 3.จาํนวนสนิคา้ทีม่อียูท่ีจ่ดุตน้ทางตา่งๆ

• 4.จาํนวนสนิคา้ทีจ่ดุปลายทางตา่งๆตอ้งการ

4



การตัดสินใจจดัสรรสินค้า ตอ้งมีขอ้มลูสาํคญั ดงันี ้

• 5.ค่าใชจ่้ายในการขนส่งสินคา้หน่ึงหน่วยจากจุดตน้ทางแต่ละแห่งไป

ยงัจุดปลายทางต่างๆ

• 6.เง่ือนไขในการจดัสรรสินคา้

• กําหนดให 

ai คือจาํนวนสินคา้ท่ีมีอยูท่ี่จุดตน้ทาง i

bj คือจาํนวนสินคา้ท่ีจุดปลายทางท่ี j ตอ้งการ

Cij คือค่าใชจ่้ายในการขนส่งสินคา้หน่ึงหน่วยจากจุดตน้ทางท่ี i ไปยงั

จุดปลายทาง j
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โรงงาน A

โรงงาน B

โรงงาน C

คลงั A

คลงั B

คลงั C

Origins (จดุตน้ทาง) หรอืแหลง่ผลติ Destination (ปลายทาง)



รูปแบบปัญหาการขนส่ง

จากภาพ มีแหล่งผลิต m แหล่ง คลงัสินคา้ n คลงั 

แต่ละแหล่งผลิตมีการขนส่งสินคา้ไปยงัคลงัสินคา้ต่างๆ 7
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โรงงาน หรือแหล่งผลิต คลงั



แหลงผลิต(โรงงาน) ท่ี i ผลิตสินคาได ai หนวย (i = 1,2,…,m)
คลังสินคาท่ี j จะเก็บ(รับ) สินคาได bj หนวย ( j = 1,2,…,n)

ให Cij เปนราคาคาขนสงตอ 1 หนวยของสินคาจากแหลงผลิต i ไปคลัง j
Xij เปนจํานวนสินคาท่ีขนสงจากแหลงผลิต i ไปคลัง j

ai เปนปริมาณสินคาท่ีแหลงผลิต i ผลิตไดในชวงระยะเวลาหนึ่งๆ

bj เปนปริมาณสินคาท่ีคลังสินคา j จะรับไดในชวงระยะเวลาหนึ่งๆ
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เชน

X11 = เปนจํานวนสินคาท่ีขนสงจากแหลงผลิต(โรงงาน) 1 ไปคลัง 1

X23 = เปนจํานวนสินคาท่ีขนสงจากแหลงผลิต(โรงงาน) 2 ไปคลัง 3

C11 = เปนคาขนสงสินคาท่ีขนสงจากแหลงผลิต(โรงงาน) 1 ไปคลัง 1
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จุดตนทาง จุดปลายทาง ai

1 2 ……. n
1

X11 X12 X1n a1
2

X21 X22 X3n
a2
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bj b1 b2 ……. bn ∑ai = ∑bj
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c21 c22 c2n
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สมมติฐานของตวัแบบขนสง่

• จาํนวนสินคา้ท่ีมีอยูจุ่ดตน้ทาง ∑ai
• ตองเทากับ

• จาํนวนความตอ้งการท่ีจุดปลายทางทั้งหมด

รวมกนั∑bj
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ตวัอย่างที ่1

• บริษัทกรุงไทย มีโรงงาน 2 แหง โรงงานผลิตสินคา

ไดวันละ 70 หนวย เทาๆกัน สินคาที่ผลิตไดจดัสง

ใหลูกคา 3 ราย ที่มีความตองการวันละ 30 ,40 
และ 50 หนวย ตามลําดับ คาใชจายในการขนสง

แสดงในตาราง ดังนี้
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ลูกคา 1 2 3

โรงงาน

1 2 3 7

2 3 8 2
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• จากขอ้มูลของปัญหาขา้งตน้ จาํนวนสินคา้ของ

โรงงานทั้งสองแห่งรวมกนัเท่ากบั 140 หน่วย 

ในขณะท่ีความตอ้งการของลูกคา้ 3 ราย  รวมกนั

เท่ากบั120 หน่วย ในการนาํขอ้มูลเขา้ตารางตวั

แบบขนส่งจึงตอ้งเพ่ิมลูกคา้สมมติท่ีมีความตอ้งการ 

20 หน่วย และมีค่าใชจ่้ายในการขนส่งสินคา้จาก

โรงงานทั้งสองไปยงัลูกคา้สมมติหน่วยละ 0 บาท
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ลูกคา

โรงงาน

1 2 3 สมมติ ai

1 70

2 70

bj 30 40 50 20 140

2 3 7 0

3 8 2 0



จากตารางการขนส่งสนิค้า

• พบวา ในการนาํขอ้มูลเขา้ตารางตวัแบบการ

ขนส่งจึงตอ้งเพ่ิมลูกคา้สมมติท่ีมีความตอ้งการ 

20 หน่วย และมีค่าใชจ่้ายในการจดัส่งสินคา้

จากโรงงานทั้งสองไปยงัลูกคา้สมมติหน่วยละ 

0 บาท
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การกําหนดการจัดสงสินคาเบื้องตน

• เลือกมาอธบิาย 2 วิธี

• 1.วิธีมุมพายัพ (Northwest Corner Method) 

• 2.วิธีชองทางที่หาคาใชจายต่ําสุด (Minimum Cost 

Method) 
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วิธีการกําหนดจัดสงสินคาเบื้องตน
• ประกอบดวย

• ขั้นที่ 1เลือกชองทางที่จะจัดสงสินคา

• ขั้นที่ 2 กําหนดจํานวนสินคาในชองนัน้ๆ

ทั้งนี้ การกําหนดการจัดสงสินคาเบื้องตนแตละวิธี จะ

แตกตางกัน เฉพาะในขั้นตอนแรกเทานั้น สวนขั้นตอนที่ 2 จะ

เหมือนเดิม
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ตัวอยางที่ 2 

• บริษัทสามสหาย เปนบริษัทผูผลิตสินคา มี
โรงงานผลิตสินคา 3 แหง ผลิตสินคาได 50 หนวย,35 
หนวย, 50 หนวย ตามลําดับ สินคาที่ผลิตไดจะถูก
สงไปเก็บไวที่โกดังสินคา 3 แหง ซึ่งมีความตองการ
สินคาแตละแหง 30 หนวย, 60หนวย ,และ 45 หนวย 
ตามลําดับคาใชจายในการขนสงจากโรงงานไปยัง
โกดังตางๆแสดงในตารางดังนี้
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โกดัง

โรงงาน

1 2 3

1 1 6 4

2 3 5 8

3 4 1 6



1.การจัดสงสินคาเบื้องตนดวยวิธีมุมพายัพ

• 1) เริ่มการคํานวณที่ชองมุมบนซายมือ คือ ชองที่ (1,1)
• 2) กําหนดจํานวนสินคาที่จะสงในชองทางนี้ = min (ai,bj)
• 3) หักจํานวนสินคาที่จัดสรรแลวออกจากคา ai และbj
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• 4) ถาคา a เหลือใหเลื่อนไปจัดสรรชองทางถัดไปดานขวามือ

ถาคา b เหลือใหเลื่อนไปจัดสรรชองทางดานลางของชอง

เดิมถาไมมคีา a และ b เหลือใหเลื่อนไปจัดสรรชองทางขวาลาง

ของชองเดิม

• 5) กลับไปทําขอ 2 )
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จงหาคาํตอบมลูฐานเริม่ตน้วิธีมมุพายพั (NW)
โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 20 x 50 ชิน้*

2 x 35 x 35 ชิน้

3 x 5 45 50 ชิน้

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 = 135 ชิน้
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วิธีการขนสง่ใช ้NW
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ขั้นท่ี 1 เดินเร่ิมตน้ท่ีมุมดา้นซา้ยสุด คือ ช่อง X11 และส่งสินคา้เขา้คลงัสินคา้ 

ตามจาํนวนท่ีตอ้งการเกบ็สินคา้ โดยพิจารณาจากการผลิตสินคา้จากโรงงาน

ท่ี 1 ก่อนเสมอ* คลงัท่ี 1 จะรับสินคา้ตามจาํนวนตอ้งการไดต้ลบ แต่สินคา้ 

โรงงานท่ี 2 ผลิตยงัเหลือ (X12)

ขั้นท่ี 2 สินคา้ของโรงงานท่ี 1 ผลิตยงัเหลืออยูจ่ะตอ้งขายใหห้มดก่อน 

โรงงานอ่ืน ดงันั้นจึงเดินไปท่ีช่อง X 12  ต่อ เพื่อจาํหน่ายใหห้มดก่อน

ขั้นท่ี 3 bj2 สามารถเกบ็ได ้60 ช้ิน แต่โรงงานท่ี 2 ผลิตแค่ 35 ช้ิน (X22)จึง

เกบ็ได ้35 ช้ิน

ขั้นท่ี 4 bj2 ตอ้งการ 60 ช้ิน โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 ผลิตขายหมดแลว้

จึงตอ้งซ้ือจากโรงงานท่ี 3 มาใหค้รบอีก 5 หน่วย (X32)

ขั้นท่ี 5 โรงงานท่ี 3 ผลิต50 ช้ิน ยงัเหลือ 45 ช้ิน กต็อ้งขายใหห้มด ท่ี X33



จากการจดัสรรสินค้าเบือ้งต้นด้วยวธีิมุมพายัพ 

• จะมีการสงสินคาดังนี้

โรงงานที่ 1 ส่งสินคา้ 30 หน่วยใหแ้ก่โกดงัท่ี 1 มีค่าใชจ่้ายในการขนส่ง

( 30 x1) = 30 บาท

โรงงานที่ 1 ส่งสินคา้ 20 หน่วยใหแ้ก่โกดงัท่ี 2 มีค่าใชจ่้ายในการขนส่ง

(20x6) = 120 บาท

โรงงานที่ 2 ส่งสินคา้ 35 หน่วยใหแ้ก่โกดงัท่ี 2 มีค่าใชจ่้ายในการขนส่ง

( 35 x5) = 175 บาท
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โรงงานที่ 3 ส่งสินคา้ 5 หน่วยใหแ้ก่โกดงัท่ี 2 มีค่าใชจ่้ายในการขนส่ง

(5x1) = 5 บาท

โรงงานที่ 3 ส่งสินคา้ 45 หน่วยใหแ้ก่โกดงัท่ี 3 มีค่าใชจ่้ายในการขนส่ง

( 45 x6) = 270 บาท

รวมคาใชจายในการขนสง 30 +120 +175 +5 +270
สรุป   รวมคาใชจายในการขนสง = 600 บาท

26



2. การจดัส่งสินค้าเบือ้งต้นด้วยวธีิช่องทางที่

ค่าใช้จา่ยตํ่าสุด

• เปนการกําหนดการจัดสงสินคาเบื้องตนที่ไมยุงยาก 

โดยยึดแนวทางตามเปาหมายของปญหาที่ตองการ

จัดสรรสินคาเพ่ือใหมีคาใชจายในการขนสงสินคา

รวมแลวต่ําที่สุด
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สรุปขั้นตอน    ดงัน้ี

• ใชวิธีการเปรียบเทียบคาใชจายของชองทางการขนสงทั้งหมด และ

เลือกชองทางที่มีคาใชจายในการขนสงตํ่าที่สุดมาพิจารณาทีละ

ชองทาง

• 1) เปรียบเทียบคาใชจายของทุกชองทางที่เปนไปได เลือก    ชองทาง

ที่มีคาใชจายต่ําที่สุด

• 2) กําหนดจํานวนสินคาที่จะสง = min (ai ,bj)
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สรุปขั้นตอน (ตอ)

• 3) หักจํานวนสินคาที่จัดสรรแลวออกจากคา ai และ bj

• 4) ตัดแถวนอนและ/ หรือแถวตั้งท่ีจัดสรรคาai และ/หรือ bj

หมดแลวออกไป

• 5) กลับไปทําขอ 1
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• ในกรณีมีหลายชองทางท่ีคาใชจายเทากัน คือชอง (1,1) และ

ชอง(3,2) ใหเลือกชองทางใดทางหนึ่งกอน ใหใสหมายเลข 

1-5 กํากับไวในชองทางตางๆเพ่ือแสดงลําดับของชองทางท่ี

พิจารณาจัดสรรสินคา เทานั้น
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จงหาคาํตอบมลูฐานเริม่ตน้

โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 x 20 50

2 x 10 25 35

3 x 50 x 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



จงหาคาํตอบมลูฐานเริม่ตน้

โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 2) 30  3) 20 50

2 4)  10 5) 25 35

3 1)  50 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



การจดัสรรสนิคา้ตามวิธีชอ่งทางท่ีคา่ใชจ้า่ยตํ่าท่ีสดุ

• โรงงานท่ี 1  จะได3้0*1 + 20*4 =110
• โรงงานท่ี 2 จะได ้ 10*5 + 25*8 = 250 
• โรงงานท่ี 3  50*1 = 50
• รวม 110+ 250+50  = 410 บาท คาํตอบ

• รวมค่าใชจ่้ายในการขนส่ง.......410.............บาท
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การตรวจสอบและพฒันาการจดัสง่สนิคา้

• ตรวจสอบวา่การจดัส่งสินคา้ท่ีไดค่้าใชจ่้ายเหมาะสม
ท่ีสุดหรือไม่

• ถา้ยงัไม่เหมาะสม แสดงวา่การจดัส่งสินคา้ยงัมี
ค่าใชจ่้ายสูงกวา่ท่ีควรจะเป็น

• วธีิการตรวจสอบ คือ วธีิสเตป็ปิงสโตน 

(stepping Stone)
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3. การตรวจสอบและพฒันาตารางการจดัสง่สนิคา้

ดว้ยวิธี

stepping stone
• การตรวจสอบและพฒันาตารางการจดัส่งสินคา้ดว้ยวิธีสเตป็ปิงสโตน

1)ตรวจสอบจาํนวนช่องท่ีมีการจดัส่งวา่ มีจาํนวน m+n -1 ช่อง

2)ลากเสน้วงจรปิดของแต่ละช่องวา่ง พร้อมทั้งคาํนวณดชันีการพฒันาซ่ืง

ไดแ้ก่ ผลกระทบต่อค่าขนส่งรวมท่ีเกิดข้ึนจากการส่งสินคา้ 1 หน่วย ไปใน

ช่องวา่งแต่ละช่อง โดยบวกและลบค่าใชจ่้ายต่อหน่วยตามสน้วงจรของ

ช่องทางนั้นตามเคร่ืองหมาย+ หรือ – ท่ีกาํกบัไว ้บางคร้ังเรียกวา่ 

marginal cost
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• ถา้ค่าดชันีการพฒันาของทุกช่องวา่งเป็นบวก หรือ0 แสดง

วา่จาํนวนสินคา้ท่ีจดัสรรไวใ้นผลลพัธ์ชุดน้ีเป็นการจดัส่ง

สินคา้ท่ีมีค่าใชจ่้ายรวมตํ่าสุด

• ถา้ยงัมีค่าดชันีการพฒันาเป็นลบ แสดงวา่ยงัสามารถ

ปรับปรุงตารางเพ่ือลดค่าใชจ่้ายรวมลงได้
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• 3) ปรับปรุงตาราง

- เลือกช่องวา่งท่ีสามารถลดค่าขนส่งรวมไดสู้งสุด

- พิจารณาเสน้วงจรของช่องวา่งท่ีเลือก เปรียบเทียบจาํนวนสินคา้ท่ีมุม ซ่ึงมี

เคร่ืองหมายลบกาํกบัอยู ่และเลือกจาํนวนท่ีตํ่าท่ีสุดเป็นจาํนวนท่ีจะปรับปรุงตาราง

- ปรับปรุงการจดัส่งสินคา้ในตารางเดิมดว้ยจาํนวนท่ีเลือกไว ้ตามเสน้วงจร

และตามเคร่ืองหมาย +  หรือ – ท่ีกาํกบัอยู่

4) กลบัไปขอ้ 1
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• ขั้นท่ี 1 ตรวจสอบจาํนวนช่องท่ีมีการจดัส่งวา่ มีจาํนวน m+n -1 ช่อง

• จากการจดัส่งสินคา้เบ้ืองตน้ จาํนวนช่องทางท่ีมีการจดัส่งสินคา้ ม

• มีจาํนวน ดงัน้ี

• 3+3-1 = 5

• กาํหนดการจดัส่งเบ้ืองตน้ดว้ยวธีิมุมพายพั
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โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 20 x   50

2 x 35 -20 

=15

X +20 35

3 x

5+20=25

45-

20=25

50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135

39

พฒันารอบท่ี1 ชอ่ง X 23 คา่ขนสง่ +8- 5+ 1- 6 = -2  จะยา้ยการขนสง่สนิคา้ทีละ 20 หน่วย

การหาคา่ขนสง่หลงัจากพฒันาแลว้จะได ้30*1 + 20*6+15*5+20*8+ 25*1+ 25*6 = 560 บาท 

1 6 4

3 5 8

4 1 6



C13 วิธีเดินเป็นส่ีเหล่ียมใชค้า่ใชจ้่ายตอ่หน่วยเป็นผลรวมตน้ดว้ยบวกเสมอ

C13 =ปรับไม่ได้

C21 = +3-1+6-5 = +3

C23 = +8-5+1-6  = -2 ปรับช่องละ 20 หน่วย

ค่าใชจ่้ายในการขนส่งลดลง 2*20 = 40 บา

วธีิท่ี 1 มุมพายพั เสียค่าใชจ่้ายในการขนส่ง 600 บาท

วธิท่ี 2 ค่าใชจ่้ายตํ่าสุด เสียค่าใชจ่้าย 410 บาท

วธีิท่ี 3 stepping stone 560 บาท

คาํตอบ เลือกวธีิท่ี 2 คือเสียค่าใชจ่้ายในการขนส่งนอ้ยท่ีสุด=410 บาท
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โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 0 +20 50

2 35 35

3 25 + 25 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135

41

พฒันารอบท่ี1 ชอ่ง X 13 คา่ขนสง่ +4- 6+ 1- 6 = -7  จะยา้ยการขนสง่สนิคา้ทีละ 70 หน่วย

การหาคา่ขนสง่หลงัจากพฒันาแลว้จะได ้30*1 + 20*4+35*5+25*1+ 25*6 = 460 บาท 

1 6 4

3 5 8

4 1 6



ขัน้ท่ี 2

• คาํนวณดชันีการพฒันาโดยการลากเสน้วงจรปิดของช่องวา่งต่างๆ

ท่ีมิไดมี้การจดัส่งสินคา้ มี 4 ช่องทาง ดงัน้ี

• ช่องทาง (1,3) , (2,1) , (2,3) , (3,1)

• เพื่อตรวจสอบวา่ถา้มีการจดัส่งสินคา้ 1 หน่วย ลงในช่องทาง

เหล่านั้น จะมีผลกระทบอยา่งไรต่อจาํนวนสินคา้ท่ีไดก้าํหนดไว้

แลว้ และท่ีสาํคญัมีผลอยา่งไรต่อค่าขนส่งรวม
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โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 - 20 + 50

2 35 35

3 + 5 - 45 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 - 30 + 20 50

2 + - 35 35

3 5 45 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 30 20 50

2 - 35 + 35

3 +5 - 45 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถใน

การผลิต ai

1 - 30 + 20 50

2 35 35

3 + -5 45 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



สรุปค่าดัชนีการพฒันาของช่องว่างในตาราง

ผลลัพธเ์บือ้งต้น

• ช่องวา่ง (1,3) ; +4 -6 +1 -6   =  -7 บาท

• ช่องวา่ง (2,1) ; +3 -5 +6 -1   = +3  บาท

• ช่องวา่ง (2,3) ; +8- 5 +1 -6   =  -2 บาท

• ช่องวา่ง (3,1) ; +4 -1 +6 -1   =  +8  บาท

• คาดัชนีการพัฒนาของชองที่มีคา เปนลบ แสดงวา การจัดสงสินคาเบื้องตนยัง

สามารถปรับปรุงเพื่อลดคาขนสงรวมลงได
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ขัน้ที3่ ปรับปรุงตาราง

• เลือกปรบัปรุงชองวาง (1,3) เนื่องจากการจัดสงสินคาลงในชองทางนี้ 1 
หนวย จะสามารถลดคาขนสงรวมลงไดสูงสุด คือ 7 บาท

• สรุป การจัดสงสินคาผลลัพธชุดที่ 2 มีคาใชจายรวมลดลงเหลือ 

• 600 - ( 7 x 20 ) = 460 บาท
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โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถในการผลิต ai

1 30 20 50

2 35 35

3 25 25 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



ขัน้ที ่4 กลับไปขัน้ที ่1

• เพื่อทาํการตรวจสอบวา่การจัดสงแบบที่ 2 น้ีดีท่ีสุดหรือไม่

• สรุปค่าดชันีการพฒันาของทุกช่องวา่งในตารางผลลพัธ์ชุดท่ี 2 ดงัน้ี

• ช่องทาง ( 1,2 ); +6 -4 +6 -1  = +7  บาท

• ช่องทาง ( 2,1 ); +3 -1 +4 -6 +1 -5  = -4  บาท

• ช่องทาง ( 2,3 ); +8 -5 +1 -6 =  -2  บาท

• ช่องทาง (3,1 ); +4 -1 +4 -6 = +1 บาท
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โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถ

ในการผลิต ai

1 5 45 50

2 25 10 35

3 50 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135

51

สรุป จากตาราง ค่าขนส่งรวมลดลงเหลือ 460 – ( 4 x 25)  = 360  บาท

1 6 4

3 5 8

4 1 6



โกดงั

โรงงาน

1 2 3 ความสามารถ

ในการผลิต ai

1 5 45 50

2 25 10 35

3 50 50

ความสามารถ

เกบ็สินค้า bj
30 60 45 135
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1 6 4

3 5 8

4 1 6



การตรวจสอบตารางการผลลพัธก์ารจดัสง่แบบท่ี 3

• สรุปค่าดชันีการพฒันาของทุกช่องวา่งในตารางผลลพัธ์ชุดท่ี 3 ดงัน้ี

• ช่องทาง ( 1,2 ); +6 -1 +3 -5  = +3  บาท

• ช่องทาง ( 2,3 ); +8 -4 +1 -3  =  +2 บาท

• ช่องทาง ( 3,1 ); +4 -1 +5 -3  =  +5  บาท

• ช่องทาง (3,3 ); +6 -1 +5 -3  +1 -4 = +4 บาท
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สรุปจัดสงแบบที่ 3

• ในตารางการจดัส่งแบบท่ี 3 ช่องทางมีการจดัส่งสินคา้ยงั

ครบ 5 ช่องทาง 

• การคาํนวณหาค่าดชันีพฒันาของทุกช่องวา่งเป็น บวก 

แสดงวา่การจดัส่งชุดน้ีเป็นการจดัส่งท่ีมีค่าขนส่งรวมตํ่า

ท่ีสุด

54



END
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